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Modelli RE

Potenza frigorifera nominale (1) temp. uscita 7 °C

Potenza frigorifera nominale (1)  temp. uscita 0 °C

Potenza frigorifera nominale (1)  temp. uscita -5 °C

Potenza assorbita max

Corrente massima

EER (2)

Tensione di alimentazione

Portata acqua refrigerata

Prevalenza utile

Capacità dell’accumulo

Temperature ambiente limite (3)

Dimensioni

Peso (4)

Attacchi idraulici

Pressione sonora (5)

Circuiti frigoriferi

EV 206 BT

33

25

20

14

29

3,4

400/3/50+N

9.000

3

65

5/40

H 1550 L 880 P 1900

450

1”1/4

53

2

FV 208 BT

44

34

27

20

46

3,4

400/3/50+N

10.000

3

65

5/40

H 1550 L 880 P 2280

500

1”1/2

54

2

FV 210 BT

55

42

34

24

52

3,5

400/3/50+N

10.000

3

65

5/40

H 1550 L 880 P 2280

520

1”1/2

54

2

Ventilatori con
regolazione 
elettronica

Caratteristiche generali
• Carpenteria in lamiera verniciata speciale Argento 31 Metallic
 29/90316 antigra� o;
• Compressore Panasonic Sanyo scroll in base alle esigenze;
• Allestimento con serbatoio inerziale a vaso aperto;
• Attacchi idraulici in acciaio inox accessibili dall’esterno
    della macchina;
• Evaporatore a piastre in acciaio inox;
• Ventilatori elicoidali ad alta e� cienza;
• Refrigerante ecologico di ultima generazione;
• Utilizzo da interno IP55;
• Display temperature con schermo touch;
• Display allarmi con schermo touch;
• Consenso remoto e segnalazioni;
• Pompa primaria Lowara ad alta prevalenza in acciaio inox;
• Valvola termostatica meccanica;
• Supporti antivibranti;
•  Filtro di protezione sul condensatore;
• Collaudo e prove eseguiti in fabbrica come tutti i prodotti.

I punti di Forza
• Massima a� dabilità e performance;
• EER / COP elevate e� cienze in funzionamento;
• Contenimento dei livelli sonori;
• Tropicalizzazione per situazioni climatiche estreme;
• Ridotte dimensioni di ingombro;
• Componentistica anticorrosione;
• Elettronica facilitata con segnalazione allarmi;
• Utilizzo di GAS con un minor impatto ambientale; 
• Interfaccia RS485 ModBus per il collegamento a sistemi di supervisione;
• Facilità di installazione ed accesso a tutti i componenti.

Opzioni disponibili
• Bassa temperatura con acqua refrigerata glicolata � no a -20 °C;
• Tropicalizzazione per temperature � no a 40 °C;
• Tensione speciale secondo standard elettrici nel mondo;
• Termostato di� erenziale;
• Resistenza elettrica integrata in vasca;
• Bypass automatico;
• Versione per olio.

Dat i dichiarat i con� gurazione base, senza aggiunta di opzioni.
(1) Potenza frigorifera nominale e Potenza assorbita totale: dati riferiti alle condizioni nominali di funzionamento con temperatura ambiente 35 °C;
(2) EER: dato riferito a pieno carico e alle condizioni nominali di funzionamento con temperatura aria esterna 35 °C e temperatura acqua IN/OUT evaporatore 12/7 °C;
(3) Massima temperatura aria esterna: dato riferito al funzionamento in modalità ra� reddamento con acqua in uscita dall’evaporatore a 7 °C;
(4) Peso in esercizio: valore riferito alla versione standard;
(5) Pressione sonora a 10 m: valore medio ricavato in campo libero su piano ri� ettente ad una distanza di 10 m dal lato esterno quadro elettrico della macchina e a 1,6 m di altezza nominali e 

con pompa di circolazione rispetto alla base di appoggio dell’unita. Valori di tolleranza ± 2 dB. I livelli sonori si riferiscono al funzionamento dell’unita a pieno carico.
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